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系統說明 

電漿反應槽

預備(儲存)

進水閥 V1

電漿反應槽

電漿反應槽

預備(儲存)

預備(儲存)

預備(儲存)

電漿反應槽
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人機介面說
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自動模式(
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to Process
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反應槽同時
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電漿水單循
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趨勢紀錄

資料篩選：

歷史紀錄：
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警報紀錄 

現警報後，
rning lightin

時進入警報
er warning 
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故障排除錯

錯誤訊息

Air 

noL 1 / 

啟動電漿

出電漿

Activat

no plas

O.C. 過

Over cu

電漿運作

模式/遠

或電漿主

Touch p

超時 

time ou

 

急連絡電話

+886-2-

+886-93

+86-152

雪曼電漿

台北市中

機操作說明書

錯誤訊息與

息 

/ noL 2 

漿，但卻未

。 

e plasma b

sma found

過電流 

urrent 

作正常，但

遠端無法控制

主機面板無

panel blac

ut 

 EMG Call

-2599-322

35-855-68

2-9886-36

漿科技有限公

中山區吉林路
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檢
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進

原
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電
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制； 
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檢
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電

進

請
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25 (24hr) 

82 

682 
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檢查氣壓源 

>5 kgf/cm

進氣壓力小於

廠設定>5 

檢查負載及氣
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all dealer. 

表示主機偵測
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檢查地線是否

heck the g

etting valu

電漿槍頭過電

檢查接地線

heck the g

電路板受突波

進水或排水超

檢查電磁閥

heck the v

4F 
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方式 

Check the

m2 

於 3.8 kgf/c

kgf/cm2 

氣壓狀況，

air pressur

測槍頭無接

關閉；或槍

否確實銜接

grounding

ue. 

電流保護，

，重啟電漿

grounding

波干擾異常

超時，代表

閥、接頭是

alves if blo

手冊 

e compres

cm2，需檢

報修，請勿

re, or shut

負載；或氣

槍頭陶瓷絕緣

，或調整電

g, or increa

突波電流超

電源供應器

g, and rese

，請確實檢

管路堵塞。

否堵塞。 

ocked. 

ssed air pr

檢查進氣端設

勿再啟動電

tdown pow

氣體經由”

緣套件龜裂

電流設定值

ase the cu

超過設定值

器主機。 

et the pow

檢查地線。

。 
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注意事項 

 

請確實銜接

Please ma

電漿槍頭內

The plasm

are strictly

氣體壓力設

恐縮短電極

The air pr

enlarge th

關閉電源後

送電動作。

transform

電漿運轉中

During th

power sup

電漿會伴隨

Plasma w

extractio

電漿參數預

噴嘴： PA

氣體壓力(控

進氣壓力:>

 

機操作說明書
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接地線，否

ake sure to

內含多組陶

ma head co

y forbidde

設定值維持

極與噴嘴壽

essure set

he life time

後始可進行

。Please m

mer. 

中，請勿開

e plasma 

pply, as it 

隨產生微量

will produc

n device a

預設值:  

AW NZΦ4

控制面板壓

>5.0±1.0k

SAP-PAW
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ns. 

則會有電擊

o connect 

瓷絕緣套件

ontains m

en to collid

持在(2.0±0.

命。 

tting value

e of the el

電漿槍頭接

make sure T

啟或移動電

operation

may cut o

臭氧氣體

ce a small a

and keep t

；頻率：19

壓力表)：2.

kgf/cm2 
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擊工安的危

the groun

件，嚴禁撞

ultiple set

de, knock, 

1) kgf/cm

e is mainta

ectrode a

接線動作，

TURN OFF

電源供應器

n, do not o

off the grou

，請務必加

amount o

the air circ

9 KHz；功

.5±0.1 kgf

漿水機使用

u)-2023 

危險，並保護

nding wire

撞機、敲打

ts of ceram

or collide
2 以上，若

ained abov

nd nozzle

確認電漿槍

F the powe

器外蓋板，恐

open or mo

und wire. 

加裝抽氣裝置

f ozone ga

ulating an

功率：550W

f/cm2 

手冊 

護主機與自

e. 

、碰撞。 

mic insulat

e. 

氣壓值過小

ve (2.0±0.1

. 

槍頭接線正

er before c

恐切斷接地

ove the ou

置，並保持

as, be sure

nd ventilat

W；電流：0

自動化機台

ion kits, a

小還持續激

1) kgf/cm2

正確後，再進

connectin

地線造成工安

uter cover 

持空氣循環通
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0.5A。 
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